Technicky list vyrobku

3-K designova epoxidova malta

CODEX X-FUSION

code

Probarvena sparovaci a lepici malta na bazi epoxidové pryskyfice

0BLASTI POUZITI:

3-K epoxidova sparovaci a lepici malta s

dekorativnim barevnym nastavenim pro pokladani a
sparovani dlazby a obklad(l z keramickych krytin a krytin z
pfirodnich kamenud. Svym jemnym, uzavienym a vodu
odpuzujicim povrchem je malta codex X-Fusion velmi lehce
udrzovatelna a nanejvySe hygienicka. Vhodna na podlahy a
stény v interiérech a exteriérech, v privatnich a komercnich
prostorech, napf. koupelny, sprchy, wellness prostory,
plavecké bazény stejné tak i velkokapacitni kuchyné.

Na zakladé vysoké chemické odolnosti je mozné maltu codex
X-Fusion pouzit také v prostredi, které je zatizené
chemickymi substancemi, napf. silnymi Cisticimi prostfedky,
termalni vodou atd. (dbat na udaje z listu chemickeé
odolnosti).

LEED: Splnuje pozadavky LEED v IEQ Credit (4.1) Low
Emitting Materials — Adhesives and Sealants (LEED v4)

VHODNA PRO:

porovitou kameninu, malo savou hutnou kameninu,
jemnou kameninu, sklenénou mozaiku

pfirodni kameny, betonové vyrobky a vyrobky z
umeélého kamene necitlivé na probarveni

sprchy, koupelny, sauny a welness provozy
plavecké bazény, solné a termalni lazné
velkokapacitni kuchyné

balkony a terasy

v bytovém, komerénim a priimyslovém prostiedi

DODAVANE BARVY:

cream white silver grey manhattan agate grey
]
grey platinum grey cashmere grey concrete
1=
graphite anthracite sahara jasmine
bahama beige jurabeige sand beige mocca
[ ] I
choco havanna black
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PREDNOSTI VYROBKU / VLASTNOSTI:

codex X-Fusion se sklada ze 3 komponentd, pryskyfice -
tvrdidla - barevného pisku, které se vzajemné smisi na

homogenni maltu. Po vysparovani mize byt malta codex X-
Fusion ocisténa z podkladu pomoci normalni umyvaci houby

(bez PADu).
pro Sifku spar 2 — 20 mm, vysoka boc¢ni pfilnavost
snadno zpracovatelna, snadno smyvatelna

barevné stabilni, odpuzujici vodu, odolnd mrazu a
posypovym solim
chemicky odolna, uzavieny jemny povrch

TECHNICKA DATA:

Druh baleni plastova lahev, védro

Velikost baleni 3,5kg

Skladovatelnost ~ komp. A+B 12 mésicli, komp. C 36 mésicu
Sitka spary 2 az20 mm

Min.teplota pfi -, 414 o¢ 53 4+ 25 °C
zpracovani
Idealni teplota

- L +10°Caz+25°C
pfi zpracovani

Doba 90 minut*
zpracovani

Pochulznost po ca 16 hodinach*
Piné

mechanické po ca 2 dnech*
zatizeni

Vytvrzeni po ca 16 hodinach*
Konecna po ca 7 dnech*
pevnost

Chemllcky po ca 7 dnech*
odolny

Spotieba 0,4 - 1,6 kg/m? (sparovani)

*pfi 23 °C a 50 % rel. vzdus. vihkosti.
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CODEX X-FUSION

PRIPRAVA PODKLADU:

Pokladani:

Pred kladenim dlazdic podklad zkontrolovat podle
souvisejicich norem a smérnic a pfi nedostatcich

oznamit pochyby. Hladké betonové plochy, pfilnavost
snizujici nebo labilni vrstvy pfipadné mechanicky oSetfit a
bezprasné ocistit.

Podklad podle druhu a stavu pfipravit vhodnou penetraci a
stérkovaci hmotou z pfehledu vyrobk( codex. Mineralni
podklady penetrovat epoxidovou utésfiovaci pryskyfici
codex FG 550 a v dobé do 3 dnu od aplikace pracovat dale
s codex X-Fusion. P¥i delSich ¢ekacich dobach je nutno
codex FG 550 v Cerstvém stavu posypat

celoplo$né kiemicitym piskem UZIN Perlsand. Po uplném
vytvrzeni prebytek vysat. Penetrace nechat vzdy dobre
vyschnout.

Sparovani:

Boky spary musi byt suché, Cisté a zbavené hmot, které
snizuji pfilnavost.

Zbytky lepici malty v Cerstvém stavu ze spar

rovhomérné hluboko vyskrabat. Nasledné krytinu ddkladné
vycistit. Krytinu pokladanou do tenkovrstvého loze sparovat
teprve po uplném vytvrdnuti a vyschnuti klade¢ské malty.
Krytinu pokladanou do tlustého loZe sparovat az po plném
vytvrzeni a vyschnuti lepidlového loze.

Dbat na informace pro kladeni a zpracovani vyrobce krytiny.

Z dlvodl ponékud silnéjsiho zabarvovani je u poréznich
krytin (i mikroporéznich), stejné tak i u krytin s citlivym
povrchem, napf. povrchové upravené sklenéné mozaiky,
povrchové upravené profily nebo podobné prvky, pfip. u
neznamé krytiny, vhodné provést zkuSebni

sparovani. Pfipadné pouzit i vhodné sparovaci pomUcky.

Dbat na informace v technickych listech pouzitych
vyrobkud codex.

Pii pripravé podkladu dbejte CSN 74 45 05/ STN 74 45 05!

IPRACOVANI:

1. Michani: Material pfed upotfebenim nechat
aklimatizovat na prostorovou teplotu. Tvrdidlo
komponent B, zakladni komponent A a barevny pisek C
dat do dodavaného plastového védra a nejméné 2
minuty ddkladné promichat. Nasledné prelit do prazdné
nadoby a jesté jednou dikladné promichat.

2. Kladeni: codex X-Fusion natahnout zubovou listou
na pripraveny podklad. Pokladany material v dobé
zpracovatelnosti materialu polozit. V zavislosti na krytiné
a zatizeni pfip. pouzit metodu Buttering-Floating. U
velkych pfip. tézkych krytin maze byt vhodné i poziti
klinkd.

3. Sparovani: sparovaci maltu vpravit gumovou stérkou
codex Fugbrett syté do spary a nasledné diagonalné
(uhloptiéné) ke spare dobfe stahnout. codex X-Fusion
se mize zpracovat také vstfikovacim zplisobem pomoci
codex Profi-stfikaci pistole.

4. lhned po vysparovani se krytina umyje houbou nebo
deskou s houbou €istou vodou. Vysparovana plocha se

code

pritom zavlh¢i trochou myci vody. Voda se pravidelné
vyménuje.

5. Po ¢isténi muze zlstat na vysparované ploSe jiz jen
tenky vodni film (zamezit kaluzinam nebo stojici vodeé).
Pro rychlé vysuSeni zbytku vody zajistit dobré vétrani.

6. Naradi ocistit ihned po pouziti. Vytvrzeny material
muze byt odstranén jen mechanicky.

P¥i pfipravé dil¢iho mnozstvi jsou komponenty pfesné
vazeny (na digitalni vaze), aby se zamezilo chybam v
poméru komponentd.

Vyuzijte naseho kalkulatoru spotfeby na: www.codex-x.cz

DOLEZITA UPOZORNENI:

Skladovat v chladnu, suchu a chranit pfed mrazem.
Otevrené baleni peclivé tésné uzavfit a obsah co
nejdfive rychle spotfebovat.
Nejlépe zpracovatelna pfi + 15 az + 25 °C.,
vzdusné vihkosti do 75%. Chlad a vysoka vihkost
vzduchu prodluzuji, horko, suchy vzduch a savy podklad
zkracuji dobu pracovani a dobu schnuti.
Pro zabranéni barevnych odchylek v objektu
zpracovat pokud mozno sparovaci maltu z jedné Sarze.
Pfed uzavienim smrstovacich a pohybovych spar
acetatovym silikonem codex SG 10 nutno pfi pouziti
svétlych barev min. 3 dny pockat. Pfi potifebé rychlejSiho
postupu stavby pouzijte neutralni silikon codex SG 20.
Kromé toho zajistéte dostatecné vétrani.
U krytiny s hrubou, porézni nebo neglazovanou
vrchni plochou provést kontrolni sparovani.
U citlivych povrchovych ploch (napf. povrchové
upravené sklenéné mozaiky, povrchové upravenych
profild nebo podobné) provést kontrolni sparovani
(konzultace).
Cerstvé polozené plochy chranit pfed prdvanem,
uCinkem slunec¢niho zafeni a tepla.
Ve venkovnim prostfedi, resp. pfi nepfiznivych
povétrnostnich podminkach mohou silné
pigmentované sparovaci malty ponékud vyblednout.
Proto v tomto prostfedi radéji pouzivejte Sedivé tony.
Pro vybér vhodné sparovaci malty dbejte doporuceni a/
nebo podkladl pro zpracovani od vyrobce krytiny.
Pokud je nutné pouziti kyselych &isticich
prostfedku (odkyseleni), nutno provést az po vytvrzeni,
jinak mohou vzniknout skvrny. Pfip. provedte zkuSebni
¢isténi na skrytém misté.
Dbat pokynu pro zpracovani vyrobct gisticich
prostfedkd, mimo jiné zejména stupen fedéni a dobu
plsobeni Cisticiho prostfedku.
Dbejte mimo jiné zvlasté na souvisejici normy a
smérnice:
- DIN 18 352 ,Prace s obklady a deskami*
- DIN 18 157 ,Provadéni praci s keramikou
metodou tenkého loze*
- ZDB smeérnice:
- ,Podlahoveé krytiny z dlazeb a desek mimo budovy*
- ,Pohybové spary na obkladech a krytinach z dlazeb a
desek*
- ,Keramické dlazby a desky, pfirodni kameny a
betonové vyrobky na vyhfivané podlahové
konstrukci*

Tyto udaje vychazi z nasich peclivych vyzkumui a zku$enosti. Rozmanitost souasné pouzitych materialQ, jakoZz i rozdilné podminky na stavbach a pfi zpracovani véak nemohou
bytnami jednotlivé kontrolovany nebo ovlivnény. Kvalita vasi prace zavisi proto ve vaSem odborném posouzeni stavenisté a spravném pouziti vyrobku. V pfipadé pochybnosti
provést vlastni zkousky, nebo vyzadat technickou poradu k aplikaci. Dbejte na smérnice pro kladeni od vyrobce obkladu. Zvefejnénim této informace o vyrobku pozbyvaji
vSechny dfive vydané informace svou platnost. Aktualni znéni tohoto technického listu najdete na nasi domovské strance na www.codex-x.cz | 03.2023



CODEX X-FUSION code

l]ZNAﬁ@Ni JAKOSTI A INACENI OCHRANY ZIVOTNiHO
PROSTREDI:

Bez rozpoustédel
EMICODE EC 1 PLUS / Velmi nizké emise

SLOZENI:

Komp. A: epoxidova pryskyfice, komp. B: polyaminové
tuzidlo, komp. C: mineralni pfisady a aditiva

OCHRANA PRACE A ZIVOTNIHO PROSTREDI:

Bez rozpoustédel. Neni zapalna. Slozka A: Obsahuje
epoxidovou pryskyfici / Drazdiva. Slozka B: Obsahuje
aminové tvrdidlo / leptavé. Oba komponenty: drazdivé pfip.
poleptani o¢i, dychacich organ(i a pokozky mozné. Citlivost
kontaktem s pokozkou mozna. PFi kontaktu s pokozkou
ihned umyt velkym mnozstvim vody a mydla. PFi kontaktu s
ocima ihned vyplachnout vodou a vyhledat Iékafe. Pfi
zpracovani nosit vhodné ochranné rukavice a bryle, stejné
tak pouzivat i ochranné krémy na pokozku. V tekutém stavu
nebezpecna zivotnimu prostfedi, proto zabranit uniku
kanalizace, do vod nebo do zemé. Je tfeba dbat mimo jiné
na: bezpecnostni pokyny na etiketé nadoby a list
bezpecénostnich udaju. Po vytvrzeni pachové neutralni a
rovnéz ekologicky a fyziologicky nezavadné.

LIKVIDACE:

Pokud je to mozné, sesbirejte zbytky vyrobkl a znovu je
pouzijte. Nedovolte, aby se vyrobek dostal do kanalizace,
odpadnich vod nebo do pady. Prazdné, vyskrabané a suché
nadoby jsou recyklovatelné. Nadoby s tekutymi zbytky,
stejné jako tekuty vyrobek, jsou klasifikovany jako zvlastni
odpad. Zaschlé zbytky vyrobku se klasifikuji jako stavebni
odpad. Proto shromazdéte odpadni material, obé slozky
smichejte a nechte ztuhnout, poté odstrarite jako stavebni
odpad.

Tyto udaje vychazi z nasich peclivych vyzkumui a zku$enosti. Rozmanitost souasné pouzitych materialQ, jakoZz i rozdilné podminky na stavbach a pfi zpracovani véak nemohou
bytnami jednotlivé kontrolovany nebo ovlivnény. Kvalita vasi prace zavisi proto ve vaSem odborném posouzeni stavenisté a spravném pouziti vyrobku. V pfipadé pochybnosti
provést vlastni zkousky, nebo vyzadat technickou poradu k aplikaci. Dbejte na smérnice pro kladeni od vyrobce obkladu. Zvefejnénim této informace o vyrobku pozbyvaji
vSechny dfive vydané informace svou platnost. Aktualni znéni tohoto technického listu najdete na nasi domovské strance na www.codex-x.cz | 03.2023



